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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

% Nichtbrennbare Gipsbauplatte mit Glasfaserlage 

Es gibt eine nichtbrennbare Gipsbauplatte, faei derein aus 
einer waSrigen Mischung geformtar Kem (1 ) mit einer gegen 
Durchdringen der waBrigen Mischung dichten Glasfaserla- 
ge {5}, in die waSrige Mischung eingadrungen ist, belegt 
sowle verbunden ist und die AuBenseite der Glasfasertage 
{8} mit einer Beschichtung aus Kunstharz-Birtdemittei (7) und 
einem weiteren Material (9) versshen ist. Dabei ist es not- 
wersdig, da& bei der Gipsbauplatte Nichtbrennbarkeit und 
vefbesserte Luft- und Oampfdurchlassigkett erreicht sind 
und die Herstellbarkeit auf den Oblichen Gipskartonplatten- 
BandstraBan gewShrleistBt Ist. Dies ist erreicht, indent das 
waiters Materia! eln feinkdmiger anorganischer Stoff (B) ist, 
der sich bei Hitzeemwirkurtg unter Energieverbraueh andert 
und die mit diesar Beschichtung {7) versehene Glasfaserlage 
(■" (5) mindestens sehwemntf lammbar ist und eine Luftdurch- 
lissigkett von fnindestens 20 i/m 2 sec und von hSchstens 
im'i/m 1 sec autweist. Diese Baschlehtang gewahrieistBt 
unter Vermeidung von lastigem Giasfaserabrieb guts; luft- 
f bren barkr t nd HersteBbarkeit auf 
ubbc?*en Gipskartonpfattefi-BandstraSers. 
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Patentanspriiche 



1. Hichtbrennbare Gipsbauplatte, bei der ein aus einer auf 
Gipsmaterial basierenden pastosen v/aBrigen Mischung ge- 
f ormter Kern mit einer gegen Durchdringen der waBrigen 
Mischung dichten Glasfaserlage, insbesondere Glasfaser- 
vlies, in die waBrige Mischung eingedrungen 1st, belegt 
sowie verbunden ist und die AuBenseite der Glasfaserlage 
mit einer Beschichtung aus Kunstharz-Bindemittel und einem 
weiteren Material versehen ist, dadurch gekennzeichnet , 
daB das weitere Uber die AuBenseite der Glasfaserlage (5) 
gleichmafiig verteilte Material ein feinkorniger anorgani- 
scher Stoff (9) ist, der sich bei Hitzeeinwirkung unter 
Energieverbrauch andert, und die rait dieser Beschichtung 
(7) versehene Glasfaserlage (5) mindestens schwerentflamm- 
bar ist und eine Luftdurchlassigkeit von mindestens 
20 l/m 2 sec und von hochstens 1.400 l/m 2 sec aufweist. 

2. Gipsbauplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
mindestens 98 Gew.-$ des feinkornigen anorganischen Stof- 
fes eine Korngrofle von < 0,2 m haben. 

3. Gipsbauplatte nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der feinkornige anorganische Stoff einen Korn- 
grBSenmittelwert zwischen 5 Jim und 70 um hat. 
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4. Gipsbauplatte nach Anspruch 1, 2 Oder 3, dadurch gekenn- 
zelchnet , daB der feinkSrnige Stoff bei Hitzeeinwirkung 
Wasserdampf abgibt. 

5. Gipsbauplatte nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , 
daB der feinkSrnige Stoff Gips (Calciumsulfat-Dihydrat) 
ist. 

6. Gipsbauplatte nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafl der feinkornige Stoff bei Hitzeeinwirkung 
Kohlendioxid (G0 2 ) abgibt. 

7. Gipsbauplatte nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , 
dafl der feinkornige Stoff Kalkstein, Dolorait oder Magne- 
sit ist. 

8. Gipsbauplatte nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB der feinkornige Stoff unter Hitzeeinwirkung 
expandiert, 

9. Gipsbauplatte nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , 
daB der feinkdrnige Stoff Vermiculite oder Perlite ist. 

10. Gipsbauplatte nach Anspruch 4 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB der feinkSrnige Stoff ein Bormineral wie 
Coleraanit oder Pandermit ist. 
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1 1 . Gipsbauplatte nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 
bis 10, dadurch gekennzeiohnet , daB der feink5raige Stoff 
aus einer Mischung der in den Anspriichen 4 bis 10 beschrie- 
benen Produkte besteht. 

12. Gipsbauplatte nach einera der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeiohnet , da8 der feinkornige Stoff rait 
einer Menge von maximal 100 g/m 2 Glasf aserlage aufge- 
bracht ist. 



13. Gipsbauplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeiohnet , 
daB das Kunstharz-Bindemittel ein Melaminharz, eln Po- 
lyvinyl idenchl or id oder ein Ethylen-Vinylacetat-Vinyl- 
chlorid-Ierpolymerisat ist. 

14. Gipsbauplatte nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeiohnet , daB das Kunstharz-Klebemittel 
ait einer Menge von maximal 60 g/m 2 Glasfaserlage auf- 
gebracht ist. 

15. Gipsbauplatte nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeiohnet , daB die mit der Beschichtung 
versehene Glasfaserlage die Kriterien der Nichtbrenn- 
barkeit erfulit. 



16. Gipsbauplatte nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzelchnet , daB die Luf tdurch la s s i gk e i t der 
Glasfaserlage zwischen 30 und 700 1/m 2 sec liegt. 
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Anmelderin : Firma Gebr. Knauf Westdeutsche Gipswerke 
Tltel : Nichtbreimbare Gipsbauplatte mit Glasfaserlage 

Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine nichtbreimbare Gipsbauplatte, bei 
der ein aus einer auf Gipsmaterial basierenden pastosen 
waBrigen Mischung geformter Kern mit einer gegen Durchdrin- 
gen der waflrigen Mischung dichten Glasfaserlage, insbesonde- 
re Glasfaservlies, in die waSrige Mischung eingedrungen 1st, 
belegt sowie verbunden ist und die Aufienseite der Glasfaser- 
lage mit einer Beschichtung aus Kunstharz-Klebemittel und 
einem weiteren Material versehen ist. 

Bei einer bekannten (DE-OS 20 08 744) Gipsbauplatte dieser 
Art ist mit dem Kern ein Glasfaservlies innig verbunden, wo~ 
bei etvras Gips in das Glasfaservlies eingedrungen ist. Bei 
der Bearbeitung dieser Platte kommt es zu einem Glasfaserab- 
rieb, der vor all em beim Arbeiten tiber Kopf zu einer unange- 
nehmen Belastigung ftir den Verarbeiter werden kann. Dieser 
Abrieb ist bei einer anderen Version der Gipsbauplatte ver- 
mieden. Hierbei tragt das Glasfaservlies auf seiner AuBensei- 
te eine Papierbeschichtung, die Ublicherweise mit einem 
Kunstharz-Bindemittel aufgeklebt wlrd. Dlese Gipsbauplatte 
wird auf einer iiblichen, der Gipskartonplattenfertigung 
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dlenenden BandstraSe hergestellt. Sie bildet bei der Verar- 
beitung wegen der Beschichtung keinen Glasfaserabrieb. We- 
gen der Papierbeschichtung wlrd die Gipsbauplatte weder als 
Baustoff der Klasse A1-DIN 4102 (nichtbrennbar) noch als 
nichtbrennbar (non- combustible) nach ISO- IS 1182 - 1979 ein- 
gestuft, well bei der Priifung im Of en bei 750°C Entf laminun- 
gen auftreten. Sie besitzt eine relativ geringe Luft- bzw. 
Dampf durchl as s i gke i t . 

Es ist auch eine Gipsbauplatte bekannt (GB-OS 20 55 779), 
bei der in die den Plattenkern bildende waSrige Mischung 
eine fur die waSrige Mischung durchlassige Glasfaserlage 
unter Vibration derart tief eingedrUckt ist, dafi die Mi- 
schung durch die Glasfaserlage hindurchgedrungen ist und 
an der AuSenseite eine Beschichtung aus anorganischem Ma- 
terial bildet. Die Beschichtung dieser Gipsbauplatte weist 
h5here Luft- bzw. Dampf durchlassigkelt auf und Ist nicht- 
brennbar. Jedoch muS bei der Herstellung die Vibration er- 
zeugt werden, die die Glasfaserlage voll in die waSrige Mi- 
schung taucht bzw. die waSrige Mischung durch die Glasfa- 
serlage kraftig hindurchdringen laBt. Die Herstellung last 
sich nicht auf einer tiblichen, der Gipskartonplattenfertl- 
gung dienenden Bandstrafie durchfuhren, da die Pormstation 
vollig von dieser abweicht. 

Eine Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine gegen Glas- 

faserabrleb gesicherte Gipsbauplatte der eingangs genannten 

Art zu schaffen, bei der Nichtbrennbarkeit und verbesserte 
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Luft- und DampfdurchlM-ssigkeit erreiclxt sind und die Her- 
stellbarkeit auf den ublichen Gipskartonplatten-BandstraBen 
gewahrleistet ist. Die erfindungsgemafle Gipsbauplatte ist, 
diese Aufgabe losend, dadurch gekennzeichnet, da6 das wei- 
tere iiber die AuBenselte der Glasfaserlage gleichmMBig ver- 
teilte Material ein feinkorniger anorganischer Stoff ist, 
der sich bei Hitzeeinwirkung unter Energieverbrauch andert 
sowie iiber die AuBenseite der Glasfaserlage gleichmafiig 
verteilt ist, und die mit dieser Beschichtung versehene 
Glasfaserlage mindestens schwerentflammbar (IQasse B1 DIN 
4102) ist und eine LuftdurchlSssigkeit von mindestens 20 

1/m 2 sec und von ho'chstens 1.400 1/m 2 sec aufweist, ge- 

2 

messen nach DIN 53887, bei einer Priifflache von 20 cm und 
einem Differenzdruck von H 1mbar (100 Pa). 

Durch das Zusammengeben von schwerentflarambarem Kunstharz- 
Klebemittel und feinkSrnigem anorganischen Stoff entsteht 
eine Beschichtung, die die Einstufung der Gipsbauplatte als 
nichtbrennbar zulMBt. Der erfindungsgemSBe feinkornige Stoff, 
der z.B. ein Gipsmaterial, Vermiculite oder Kalksteinmehl ist, 
verbraucht bei Hitzeeinwirkung Warmeenergie. Die erfindungs- 
gemaBe Beschichtung gewahrleistet unter Vermeidung von lasti- 
gem Glasfaserabrieb gute Luftdurchlassigkeit, Mchtbrennbar- 
keit und Herstellbarkeit auf tiblichen Gipskartonplatten-Band- 
straBen. 

Die erf indungsgemSB verwendeten Feinkorn-Stof fe andern unter 
Hitzeeinwirkung ihre Konsistenz, wobei sie Energle aufnehmen 
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und damit die Entflaamung der Gipsbauplatte unterbinden. Z.B. 
blMht sich Vermiculite unter Hitzeeinwirkung stark auf . Gips- 
materlalien geben unter Hitzeeinwirkung Wasser ab. Kalkmehl 
gibt unter Hitzeeinwirkung C0 2 ab. Unter Peinkorn-Stoff 1st 
auch pulverformiger Stoff zu verstehen. Quarzsand oder andere 
Inerte Stoffe sind von der Erfindung nicht umfaflt. 

Das Gipsmaterial der Mischung ist so, wie bei Gipsbauplatten 
ublich. Die Mischung enthalt z.B. auch Fasem und andere Be- 
standteile und befindet sich in einem pastosen, vriiBrig aufge- 
schlamisten Zustand. Eine ubliche Herstellungs-BandstraBe , bei 
der die beschichtete Glasfaserlage von einer Rolle abgewickelt 
wird, wtrd weiter unten beispielhaft beschrieben. Unter Glas- 
faserlage sind hier zu verstehen Glasfaservlies, Glasseiden- 
matte sowie Verbunde aus Glasfaservlies und Glasseidengewebe 
oder -gelege. Die Konsistenz der Mischung und die Dichte der 
Lage sind so aufeinander abgestimmt, dafl der Gipsbrei zwar 
tief in die Glasfaserlage eindringt, aber nicht bis zu der 
Beschichtung der Lage vordringt. 

Unter feinkornig ist hier zu verstehen, daB die Korndurchmes- 
ser in der Regel nicht grdfler als 0,2 mm sind. Besonders zweck- 
mM8ig und vorteilhaft ist es } wenn die mittlere KorngroSe zwi- 
schen 5 urn und 70 urn, vorzugsweise zwischen 10 jira und 50 pm 
liegt. 

Die aufgezahiten feinkornigen Stoffe sind weicher bzw. weniger 
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scharfkantig als Quarzsand. Besonders zweckmSBig und vorteil- 
haft ist es, wenn der feinkornige Stoff Rohverisiculite oder 
Rohperlite ist, well sich diese Stoffe beim Erhitzen auf ein 
Vielfaohes ihres Voluraens aufblghen und dadurch eine warrae- 
dammende Schutzschicht auf der OberfLSche errichten. 

Ein anderer Vorteil ergibt sich bei der Verwendung von Gips 
Oder Kalksteinmehl als feinkbrniger Stoff. Gips gfbt bei Hit- 
zeeinwirkung Wasser ab, und Kalk Kohlendioxid. Dieser Vorgang 
konsumiert Energie und reduziert dadurch das BranAarhalten 
des Kunstharz-Bindemittels. Ganz besonders vorteilhaft und 
wirtschaftlich ist die Verrasiung von Gips aus der Rauchgas- 
entschwefelung. Der feinteilige REA-Gips fSilt als feuchter 
Filterkuchen an und kann ohne Trocknung und Mahlung als Aus- 
gangsstoff fur die Herstellung des Beschichtungsmaterials ver- 
wendet werden, indem man ihn mit der Kunstharz-Dispersion 
mischt und die Konsistenz z.B. durch Zugabe von Wasser ein- 
stellt. 

Die Verwendung von Colemanit oder ahnlicher Bormineralien ver- 
eint zwei Vorteile, da dieser bei Elnwrkung hoher Temperaturen 
sowohl Wasser abgibt als auch unter starker VolumenvergrbBerung 
expandiert. 

Die Wahi des Kunstharz-Bindemittels richtet sich auch nach 
dem Brandverhalten. Es soli schwer entflamaien, Gttnstig er~ 
weisen sich hierfur Melaminharze, Polyvinylidenchlorid so- 

wie Terpolymerisate aus Ethylen-Vinylacetat- Vinyl chl or id . 
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Das Kunstharz-Klebemittel laflt sich z.B. mittels Rakel oder 
Walze in der erwiinschten Dicke aufbringen. Die pro m 2 Glas- 
faserlage aufzubringende Menge an Kunstharz-Klebemittel wird 
von der Beschaffenheit der Oberflache der Glasfaserlage so- 
wie von Art und KBrnung des feinkSrnigen Stoffs abhangen. Be- 
sonders zweckmMSig ist es jedoch, wenn das Kunstharz-Klebe- 
mittel auf einer Menge von maximal 60 g/m 2 Glasfaserlage auf- 
gebracht ist. Bevorzugt werden Mengen zwischen 10 und 50 g/m 
aufgebracht. 

Fur die Herstellung des beschichteten Vlieses wird zuerst das 
Vlies auf bekannte Weise produziert und dieses dann mit einer 
Mischung aus Kunstharz und anorganischem Stoff beschichtet. 
Die Mischung wird auf die VliesoberfLache aufgerakelt oder auf- 
gewalzt. Als Kunstharz -Bindemittel werden z.B. Melaminharze 
oder Polyvinylidenchlorid verwendet. M8glifa wSren auch Klebe- 
dispersionen auf Basis von Vinylchlorid-Vinylpropionat-Styrol- 
Acrylat-Copolymeren. Das MasseverMltnis zwischen Kunstharz 
und anorganischem Stoff hangt von diesem ab. So ist z.B. bei 
Vermiculiten nur wenig Kunstharz erforderlich (10 % und darun- 
ter), bei feinteiligem Gips ist der Kunstharzanteil hoher 
(30 - 70 #}. 

Die Menge pro bzw. die Dichte des aufgebrachten feinkorni- 
gen Stoffes richtet sich z.B. nach der erwiinschten Nichtbrenn- 
barkeit. Besonders zweekmaSig und vorteilhaft ist es jedoch, 
wenn der feinkoralge Stoff mit einer Menge von 20 bis 80 g/m 2 
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aufgebracht ist. Die rait der Beschiehtung versehene Glasfaser- 
lage soli am besten die Kriterien der Nichtbrennbarkeit (Klas- 
se A2 - DIM 4102) erfullen. 

Die LuftdurchlSssigkeit wird an der beschiehteten Lage vor 
deren Verbindung mit dem plattenkern gemessen. Als Meflmetho- 
de dient das Verfahren nach DIN 53887. Die Priifflache von 
20 cm 1 wird einem Differenzdruck von 1 mbar (100 Pa) ausge- 
setzt. Besonders zweckmaBig und vorteilhaft ist es, wenn die 
LuftdurchlSssigkeit mindestens 30 1/m 2 sec und hochstens 
700 1/m 2 sec betragt. Diese Werte ermbglichen eine gute und 
schnelle Trocknung der Gipsbauplatte nach der Pormung. 

Die erflndungsgemafl bewehrte Glasfaserlage lSBt sich z.B. 
herstellen, indem auf die Glasfaserlage zunSchst das Kunst- 
harz-Klebemittel aufgebracht wird und dann der Feinkorn-Stoff 
aufgestreut wird. Bei einer anderen Herstellungsart werden 
Kunstharz-Klebemittel und Feinkorn-Stoff gemischt und dann 
auf die Glasfaserlage aufgebracht. Das Kunstharz-Klebemittel 
stellt keine durchgehend voile Beschichtung dar, welche die 
AuBenseite der Glasfaserlage abdeckt, sondern Uberzieht nur 
die auBenliegenden Glasfasern. Obwohl einzelne KSrner des 
Feinkorn-Stoff es einander bertihren konnen, ist der Abstand 
zwischen benachbarten K5rnem in der Mehrheit der Falle jedoch 
mindestens so groS wie die Durchmesser der grdSten Earner, 

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung nachfolgend naher er- 
lautert. In der Zeichnung zeigt 
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Fig. 1 schematise!* einen Schnitt durch eine Gipsbauplatte, 
Fig, 2 die Fotografie der Draufsicht auf einen Ausschnitt 

einer der beiden Flachen der Gipsbauplatte gemaB 

Fig. 1 und 

Fig. 3 schematise!* eine Seitenansicht der Formstation einer 
ublichen BandstraBe zur Herstellung der Gipsbauplat- 
te gemaB Fig. 1. 

GemaB Fig. 1 weist eine Gipsbauplatte einen Kern 1 auf, der 
an einer Flache mit einer Glasfaserlage 2 beschichtet 1st, 
die von einem Glasseidengelege 3 und einem damit verklebten 
Glasfaservlies 4 gebildet ist. Das Glasseidengelege 3 1st 
in den Kern 1 eingebettet, urn diese Glasfaserlage 2 am Kern 
zu befestigen. 

An der anderen Flache ist der Kern 1 mit einer Glasfaserlage 
5 in Form eines Glasf aservlieses beschichtet, das mit dem Kern 
verbunden ist, indem dessen Material im noch flussigen Zustand 
bis zu einer gestrichelten Linie 6 in das Glasfaservlies ein- 
gedrungen ist. 

Diese Glasfaserlage 5 ist an der AuSenseite mit einer bewehren- 
den Beschichtung 7 gegen Glasfaserabrieb und Hitzeeinwirkung 
versehen. Diese Bewehrung 7 umfaBt Kunstharz-Klebemittel 8, 
das die einzelnen Fasern der Glasfaserlage ummantelt bzw. ttber- 
zieht, wobei die Struktur der OberflSche von diesen iiberzogenen 
Fasern geprSgt ist. Auf dieser Seite sind vora Kunstharz-Binde- 
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mittel 8 gehalten voneinander distanzierte Korner des Fein- 
korn-Stoffes 9 vorgesenen. Fig. 2 lfiflt die obersten Fasern 
10 und den Feinkorn-Stoff 9 erkennen. Die Fotografie der 
Fig. 2 ist eine VergroSerung von etwa 1:100. 

GemaB Fig. 3 gelangt die der Herstellung des Gipskernes die- 
nende Mischung aus einem Mischer 11 zu einem Formtisch 12, 
auf dem eine G-lasfaserlage 2 aufliegt, die von einer Rolle 
abgewickelt wird. Eine titer dem und am Beginn des BandfSrde- 
rers 13 angeordnete Walze 14 formt die Mischung zu einem Plat- 
tenstrang 15- Die weitere streifenf5rmige Glasf aserlage 5 wird 
von einer Rolle abgezogen um die Walze 14 gefuhrt und auf die 
Oberseite des Plattenstranges 15 gelegt. Der Plattenstrang 
wird mit dem Bandfbrderer 13 abtransportiert. Nach dem Erhar- 
ten des Gip-ses wird der Strang auf gewiinschte Plattenlangen 
zugeschnitten. Die Flatten werden getrocknet, besaumt und ge- 
stapelt. 



